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FO5-DISENO DE PREFORMAS Y REBABA PARA FORJA EN

CALIENTE

Duracion: 24 hrs/ 3 Dias

Instructor: Dr. Victor H. Vazquez L.

Objetivo:

convencionales del disefio de preformas

Alcance:

Que el personal de disefio aprenda la aplicacion adecuada de las reglas

> Después de este curso el disefiador sera capaz de sintetizar las preformas
necesarias para una pieza determinada en un menor tiempo.

> El disefiador sera capaz de anticipar los problemas que puede generar un disefio

fuera de las reglas

> El disefiador entendera los fundamentos para el origen de defectos en los
productos actuales y sera capaz de generar una solucion que elimine el defecto

definitivamente

1. Introduccién

1. Efecto de las variables de 5.
procesos en los productos

forjados

2. Reglas para el disefio de
preformas

2.1. Reglas para diferentes
aleaciones

2.1.1 Aluminio

2.1.2 Aceros al carbono y de

baja aleacién

Reglas para secciones
transversales H

2.2.

2.3. CAD para dados de preformado >

3. Modelacion fisica
3.1. Reglas Basicas
3.2. Ejemplos

Contenido Temaético

Disefio de la Salida de Rebaba

5.1.

5.2.

5.3.
5.4.
5.5.

Dimensiones de la Rebaba

Eligiendo el espesor de la
rebaba

¢ Espesor o ancho de rebaba
constante?

Razdn constante de rebaba
Eligiendo la razon adecuada
Formulas Empiricas

6. Efecto de las dimensiones de la

pieza de trabajo
7. CARGAY ESFUERZOS EN FORJA

Métodos de Analisis para Determinar

Esfuerzos y Carga

» Disefio de Herramientas para Evitar la
Falla

» Capacidad de la Prensa (Equipo)
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8. FLUJO DE MATERIAL Y DISENO DE
PREFORMAS

» Aceros al carbono y de baja aleacién
» Reglas para secciones transversales H

9. REGLAS Y RECOMENDACIONES PARA
EL DISENO DE HERRAMENTAL

> Disefo de la Salida de Rebaba

» Efecto de las dimensiones de la pieza de
trabajo
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