DEFORM™-2D

DEFORM ™-2D es un sistema de simulaciéon de procesos basado en el Método de
Elementos Finitos (FEM) disefiado para analizar el flujo bidimensional (2D) de
varios procesos de conformado de metales. Proporciona informacion vital sobre el
material y el flujo térmico durante el proceso de formado para facilitar el disefio de
productos y herramientas necesarias. DEFORM-2D ha sido utilizado por Empresas
Mundiales para analizar la forja, extrusion, trefilado, recalcados y muchos otros
procesos de formado de metales.

DEFORM-2D ofrece el estado del arte de la tecnologia de simulacién de procesos.
Su potente mecanismo de simulacion es capaz de analizar las interacciones
complejas de multiples objetos de deformacion con diferentes propiedades del
material durante el proceso de formado de metal. Esto permite un modelado
realista y preciso del proceso de formado del metal en un entorno de produccion.
Su generador de malla sofisticado genera automaticamente un sistema de malla
optimizado siempre que sea necesario. Al tener en cuenta el comportamiento de la
solucion, el generador de malla genera elementos mas finos en las regiones
donde se requiere una mayor exactitud de la solucion, reduciendo asi en general el
tamafio del problema y los requerimientos de computo. Su interfaz grafica de
usuario flexible y potente hace que la preparacion de los datos de entrada y la

examinacion de los resultados sean muy faciles de adquirir.

El ejemplo de la
izquierda muestra una
capacidad sofisticada
de multiple cuerpos
deformables que es
incomparable con
cualquier programa de
simulacion. Este
martillo de forja incluye
todo el grupo de dados
COmMo cuerpos
elasticos. Lo que se
muestra es el contorno
del Esfuerzo Efectivo (el
rojo es el mayor). La
pieza de trabajo (en
naranja) se esta
deformando con rebaba
utilizando un modelo de
material rigido-plastico.
El movimiento del grupo
de dados superiores se
basa en el modelo de
energia de un martillo. La energia elastica debida a la deflexion del dado afiade

otra dimension de la exactitud de los resultados de la simulacion.

DEFORM-2D emplea una tecnologia de base de mas de una década de
investigacion y aplicacion de produccién de las empresas lideres en todo el
mundo. Se han reportado numerosas ‘historias de éxito’, tanto en el desarrollo de
productos, problemas de fabricacién como en el disefio de troqueles. Cuenta con
el apoyo de Scientific Forming Technologies Corporation (SFTC) una compaiiia
dedicada al estado del arte de la tecnologia del proceso de modelado de la
industria de formado de metales. Para garantizar el éxito de las aplicaciones de
DEFORM™, SFTC provee Talleres de Entrenamiento Avanzado, Actualizaciones
Frecuentes del Programa, Reuniones de Grupos de Usuarios y Soporte Técnico
inigualable.
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Especificaciones de Producto

La deformacion y transferencia de
calor se calculan en un entorno de
simulacién integrado.

La simulacién en dos dimensiones
puede llevarse a cabo por
simulaciones de simetria axial y
deformaciones planas.

Durante la simulacion se realiza un
remalleo optimizado completamente
automatico.

Como equipo de formado estan
disponibles los modelos de Prensa
Hidraulica, Martillos, Prensa de
Tornillo y Prensas Mecénicas.

Los modelos del material incluye
elasticos, rigido-pléstico, elasto-
plastico térmico, rigido-viscoplastico
térmico, poroso y rigido.

En el Post Procesador estan
disponibles el FLOWNET, el
seguimiento de puntos de
deformacion, los graficos de
contornos, prediccion de Carga-
Carrera y mas.

La capacidad de mdltiples cuerpos
deformables permite el andlisis de
multiples piezas de trabajo plasticas
o el analisis de esfuerzos de dados
acoplados.

El resolutor FEM predice la fractura
basada en modelos de dafio.

La condicién de frontera de auto
contacto permite que la simulacion
continle aun después de que se
haya formado un traslape o un
doblez.

Operaciones multiples pueden ser
configuradas para correr de forma
secuencial sin alguna intervencion,
esto para procesos de formado
comun y térmicos.

Una “plantilla” de distorsion de
magquinado simplifica el célculo de la
distorsion después de remover el
material.
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Design Environment for FORMing
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- 20 GB espacio libre en disco,
- lector de CD.

Licencia

e Licencias de un usuario en una
computadora. Licencias
Flotantes estan disponibles para
usarse dentro de una red de area
local.

o Un modulo adicional se incluye
sin cargo - de Formado (DE-
FORM-F2) o Maquinado.

Informacién General

+ Entrenamiento, soporte,
actualizaciones regulares y
Reuniones de Grupos de
Usuarios DEFORM estan

disponibles para los usuarios
activos.

e Las salidas incluyen: IGES, DXF,
datos de texto y animaciones.

e La documentacién en linea se
proporciona en un formato HTML
(navegador web).

e Est4 incluida una base de datos
de Materiales de DEFORM™ con
méas de 250 materiales.

e Se requiere del acceso a internet
para soporte técnico en linea y
las actualizaciones de los
“parches de servicio”

DEFORM es una marca registrada de Scientific Forming
Technologies Corporation. SFTC sereservaelderechode
alterar el producto, precioy/o especificaciones de los
sistemas computacionales en cualquier tiempo sin
notificacién. El acuerdo de licencia de software SFTC,
|nc|uyendo los términos y condlmones de compra o
arrendamientodel; licables. Unalicencia
perpetua esta suleta auna cuota de mantenimiento para
actualizaciones y soporte de sistemas en curso.
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DEFORM"™-2D

Untraslapeenuntomilloseobservadurantelaoperacionfinaldeunapiezaautomotrizformadaen
frio,arriba. Lapiezarealexhibeuntraslape muysimilaralquesemuestraenlasimulacion.

Semuestraunapruebadeempujedespuésdelainstalaciénde unauto-remachedeuntornillo.En
estecaso, lafuerzapredichaporDEFORMestadentrodel 10%delvalorexperimental. Esto
demuestraunacapacidad potentede multiple deformacionde cuerpos paragrandesdeformaciones.



